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AZOCOL POLY-PLUS H-WR

SUYA DAYANIKLI,

KIMYASAL OLARAK SERTLESTIRILEBILEN DIAZO - UV FOTO EMULSIYON

AZOCOL POLY - PLUS H-WR suya dayanikli, yiksek kalitede serigrafi sablonlari imal etmek icin kulla-
nilir. Ayni zamanda solvente karsi nisbeten iyi bir direnge sahiptir. Bazi solvent ihtiva eden su bazli
grafik sanati murekkepleri icin idealdir. KIWOSET K yada KIWOSET A-WR kullanarak kimyasal sert-
lesme saglanir. Bu iglem sablonun baski direncini arttinr. AZOCOL POLY-PLUS A-WR, PREGASOL
mamulleri ile elekten temizlenebilir. (sertlestirme isleminden 6nce)

UYGULAMA ALANI:

HASSASLASTIRMA :

KAPLAMA

KURUTMA

POZLANDIRMA

ISIK KAYNAGI :

Seramik baski - Seramik direkt baski - Tekstil baski - Devre baski - Sise ve cam
baski - Tram baski - Levhalar folyolar - Poster baski - Genel grafik serigrafi baski.

DIAZO-SENSIBILISATOR NO.1 igindeki tuzu eritmek igin, sise agiz kismina kadar
ihk saf su ile doldurulur. Agzi kapatilarak calkalanir. Bu iglem tuzun iyice erimesi-
ne kadar devam eder. Eriyik DIAZO'nun emiilsiyona karisim orani 1/10 olmalidir.

: AZOCOL POLY-PLUS H-WR, her numara ipek i¢in ideal bir fotoemilsiyon dur.

Ipek gozeneklerini doldurmak igin emilsiyonu sirme islemine baski yiizeyinden
(distan) baslanir. Tabakalama en az, distan 2. Igten 1. (2 - 1) olmalidir. Bu sayi
2-2, 2-3 olabilir. 120-T ve Uzerindeki ipek numaralarinda emdilsiyon sirme iglemi
duzenli ve itinal bir sekilde yapiimalidir. Otomatik KIWOMAT makinasi emulsiyonu
sirme islemi icin idealdir.

: Sablon baskisinda en yiksek dayaniklii§ elde etmek icin, kaplanmis eleklerin poz-

landirma isleminden 6nce iyi kurutulmalar 6nemlidir. Bu islem, tozdan arindirimis,
temiz hava girigi olan 35 - 40 derece isili ortamlarda yapilimalidir. Mimkinse kurut-
ma dolabi tercih edilmelidir. Oda hararetinde yapilacak kurutma isi, nem ve toz
sartlarina bagh olarak dayanikliigin azalmasina ve havadaki rutubete bagl olarak
dengesiz sonuglara neden olabilir.

- Sablon, emiilsiyon kaplanmis kisimlarin ULTRA - VIOLE (UV) isinlari ile sertlesmesi

sonucunda elde edilir. Kaplanmis sablon, dalga uzunlugu 350 - 420 NM olan parlak
mavi 1s1da maruz birakilir. En iyi sonuglar MADENI HALOJEN lambalar ile alinmis-
tir. Pozlama zamanini etkileyen birden gok parametre oldugu igin (ISIK SIDDETI -
MESAFE - IPEK KALINLIGI - IPEK RENGI - TABAKALAMA SAYISI gibi) kesin deger-
ler verilememektedir. En iyi sonuglar denemelerle saglanabilir. (kademeli pozlama)
Azami pozlama zamani, en ince detaylarin alinmasini mimkin kilar.

Yol gosterici degerler asagidaki verilerden saglanabilir.

5000 Watt METAL HALOJEN lamba, 1.mt mesafe (1-1) kaplama
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IPEK CINSI KAPLAMA SAYISI ORTALAMA POZ ZAMANI
77-T BEYAZ 171 30 SANIYE
51-T BEYAZ 171 40 SANIYE
43-T BEYAZ 1/1 50 SANIYE
34-T BEYAZ 1/1 90 SANIYE
21-T BEYAZ 1/1 130 SANIYE

Her tabakalama igin poz zamani %20 arttirir.

KIMYASAL SERTLESTIRME : AZOCOL POLY-PLUS H-WR ile kaplanmis olan sablonlar bozulmadan
uzun seriler icin kullaniimak itendigi hallerde baski direncini arttirmak icin sertles-
tirimesi gerekebilir. Bu islem icin KIWOSET K veya KIWOSET A-WR sertlestiri-
cileri kullanilir. Bir firca ile her iki ylzeye yatay bigimde uygulayarak yaklasik 30.
dakika bir reaksiyon siresi beklemek gerekmektedir. Daha sonra sablon, bir kurut-
ma kabininde bir saat sure ile yaklasik 600 isiile sertlestirilebilir Yada oda isisinda
asgari 24 saat sure ile bekletilerek sertlestirilebilir. (enaz 200 de)

ROTUS - KENAR KAPAMA : Uzun serilerde rétus ve elek kapamak icin iki bilesenli ESTELAN 1878
YESIL uygundur. Baski makinasindaki diizeltmeler, son derece siratli kuruyan tek
birlesimli ESTELAN 440 vernigi ile yapilabilir.

Orta seriler icin sertlestirici kullanilmadigi zamanlar, su bazli KIWOFILLER 1070
SWR rétus ve kapama igin kullanilabilir.

Solvent bazli murekkeplerle baski yapildigi zamanlar, rotus igin dusik vizkoziu
KIWOFILLER 401 NV, elek kapayici olarak da yiksek vizkozlu KIWOFILLER 402
HV kullaniimahdir.

EMULSIYON SOKULMESI : Sertlesme islemi yapilimadigi takdirde AZOCOL POLY-PLUS H-WR yi
PREGASOL mamulieri ile elekten sékilebilir. Cok inatgi maddeleri ve yuksek tiraj-
dan sonra emulsiyonu ¢ikarmak zor olabilir. Bu durumda PREGASOL ile iyice
fircalanir. Birkag dakika reaksiyon zamanindan sonra emdulsiyon biyik olgclide ¢ikar
Cikmayan inatgi boya ve emdlsiyon kalintilarini ya PREGAN ANTI-GHOST / PRE-
GAN COMBI-CLEAN yada PREGAN PASTE / PREGAN COMBI-CLEAN karisimi ile
fircalamak suretiyle ¢ikartmak mumkunddr.
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ONERILER . Bir sablonun kalite ve baski direncinin iyi olmasi igin gereken hususlar su sekilde
siralanabilir.

Uygun ipek numarasinin seg¢imi.

Kaplama teknigi (tabakalama)

Sablonun uygun ortamlarda iyi kurutulmasi.
Poza middeti.

Baski makinasinin uygunlugu.

RENK © Karigimsiz = Mavi
Karisimli = Yesil
VIZKOZITE . Yaklasik 3.800 mPas (DIN 53019,MS 33, D=100 s-1)
DEPOLAMA . Karigimsiz = 1.yl (20 - 25 derece) Dona karsi korunmus durumda depo ediniz.

Karisimli = Yaklagik 3. Hafta (20 - 25 derece ve tam karanlikta)

Onceden kaplanmis elekler uzun sire depolanmalarindan dolayr ortamin rutubetinden etkilenebilirler.
Bu nedenle pozlamadan &nce bunlarin tekrar kurutulmalari yararl olur.
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